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TG108 弹性修补剂使用说明

本产品系溶剂型常温固化胶粘剂，份 A、B 两组份，A 组份为乳黄色胶液，B 组份为紫色液体。

本品具有粘接强度高、固化速度快、胶膜柔韧等特点，适用于大、中、小型橡胶运输带粘合修补，

粘合后，就可达到很高的粘接强度，耐温性和耐老化性能良好，剪切强度＞300kg/cm
2.

胶液的配制：

将 A、B 两组份按重量比 A：B=9:1 的比例配制胶液，搅拌均匀后，即可使用，配好的胶液在 1 小时

内用完，以免失效，影响粘接效果。

使用方法：

1. 用于运输带粘接时，根据运输带厚度不同，按层剖成梯形台阶，随着带的厚度的增加搭接处可以采

用多台阶搭接，一般搭接长度 L=（1/2~2/3）带宽，每个台阶的对接处最好成 45°，剖开横断面与

带长方向成 60°角较好，以保证粘合质量。用胶量，一般 100~680 毫米宽的带子用胶 0.5kg 左右。

2. 用手砂轮（或木工锉刀）将粘接表面打磨平整后，再用醋酸乙酯或汽油，丙酮及其它有机溶剂，将

粘接表面清洗干净，待溶剂挥发后，即可涂胶。

3. 将配好的胶液用板刷均匀涂在粘接表面上，涂后采用红外线灯或加热板、吹风机等烘烤，温度在

60~80℃，待溶剂挥发至胶膜用手指触摸不粘手而仍有粘感时，即可涂刷第二遍胶液，然后在 60~80℃

待溶剂挥发数分钟后，对准接口处，即可粘合。

4. 粘合后同时用圆辊反复滚压数次，排除空气。然后用锤子均匀敲击被粘部位 2—3 次。

5. 接头粘合后，即可承受负荷，若延长固化时间，粘接效果更佳。24 小时后可上机使用。

注意事项

1、 此胶最好放置在 10~25℃条件下，阴凉干燥处密封避光保存。

2、 配好的胶液在 1 小时内用完，以免凝固，影响粘接效果。

3、 B 组份一定要密封保存，避免受潮、挥发失效。

4、 粘合操作最好在温度 15℃以上进行。

5、 胶粘剂中含有机溶剂，易燃，因此，贮存及使用过程中，应注意防火。

6、 被粘物表面一定要干燥，否则会影响固化作用及粘接强度。

7、 有效期 1 年。超过一年未发生凝胶，固化剂未吸潮可继续使用。
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橡胶专用修补剂

快速橡胶专用粘接剂就是以聚氨酯为主剂，配以催化剂、增粘剂等配合而成的一种胶黏剂，在橡胶

粘接、修复领域应用多年。产品性能优良并能很好的满足一些特殊要求：10分钟快速固化、免用底漆。

固化后成弹性橡胶体，与橡胶、帆布、金属等粘接强度高。完全固化后具有良好的耐磨、防腐和强韧性、

优异的抗拉强度、抗撕裂性和断裂伸长率，其综合性能可超越基材的性能和传统热硫化修复的性能。适

用于橡胶、电缆、胶辊、叶轮、输料槽等的修复和预保护涂层。

一、主要性能

1、橡胶修补剂

高粘度、高强度、触变膏状、低温快速固化、绝缘性好。

用于电缆、橡胶内衬、胶辊、叶轮、输料槽等的修复，也可用于各类橡胶输送带接口缝、破洞、毛边、

纵向撕裂的修补以及多层橡胶带、钢丝带的冷无缝拼接。

2、橡胶修补剂

优异的流动性、增粘快、良好的抗撕裂、耐磨和韧性，快速达到胶体强度

用于各类输送带的接口缝、破洞、毛边、纵向撕裂和电缆绝缘护套损伤等的快速修补，可快速涂敷或灌

注修补，可有效修复各类缺陷。

3、耐磨防腐剂

低粘度、具有良好的防腐、耐磨和快速固化性，复杂曲面不流挂，可喷涂、滚涂和刷涂，固化后的涂层

具有较高的内聚强度、拉伸强度、剥离强度和断裂伸长率。

用于化工管道、储罐、储槽、桥梁、海上钻井平台、矿山、煤炭工业地下设施的防腐和预保护涂层。

产品性能：
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一 黑色 1.32 12 65 35 450 75 20 3-4 24 -60-150

二 黑色 1.10 11 60 30 400 75 20 3-4 24 -60-150

三 黑色 1.10 10 53 28 420 72 18 3-4 24 -60-150
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二、操作工艺：

1、 表面处理：用角向磨光机或钢丝轮打毛被修补处及其周围 20mm，并将毛屑清除干净。如修补

皮带破洞或纵向撕裂，需割坡口或做阶梯，背面漏胶处用胶带纸贴合。如下图：

2、 清洗：用苯类或丙酮清洗待修表面，晾干。

3、 配胶修补：将小铝瓶中的 B 组份完全加入到 A 组份铁罐内（或按质量比 A∶B=3∶1 配比），充

分搅拌 1~2min，使其混合均匀，然后倒入需补处或刷涂于预保护处，抹平。

4、 固化：25℃时，1 小时变成弹性体，即可开机使用。

三、注意事项：

1、 混合前保持容器密封，一旦开封，应尽快用完。

2、 配置好的修补剂在 5min 内用完。

3、 阴凉干燥处密封保存，保质期一年。


